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ドライバーが使えないので不可

①　表裏に適当な開先をとる。 ②　仮止めをする。 ③　溶接をする。 ④　盛り上がっているビートをディスク
サンダーを矢印方向に動かして削る。
このときハンドレールまで削り込まな
いように注意する。

⑤　その後はサンダーをハンドレー
ルの長手方向に動かして、溶接跡を
なじませて行くとうまく仕上がる。

　継目の隙間やネジ頭をポリパテ仕上した後、
本体と同色でタッチアップ塗装して完了。
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⑥　仕上げ完了。


